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高温阀门的研究进展∗
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摘要:针对高温阀门因长期在高温工况下工作而带来的安全性问题ꎬ从高温阀门的结构设计和高温阀门的结构强度两个方面出发ꎬ
对高温阀门的研究现状进行了调研ꎮ 简述了高温阀门运动部件和密封部件的结构改进方法ꎬ介绍了高温阀门结构强度研究的主流

研究方法ꎬ总结了高温阀门的热应力问题和热疲劳问题的研究现状ꎮ 研究结果表明:今后高温阀门的发展和研究趋势包括:(１)从
材料入手改善运动部件和密封部件的热处理工艺技术或堆焊技术ꎬ(２)高温工况下高温阀门强度分析的双向耦合方法ꎬ(３)考虑热

应力的高温阀门安全评估规范ꎬ(４)在阀体结构优化中借助计算机技术的发展ꎬ并结合力学优化算法ꎮ
关键词:高温阀门ꎻ热应力ꎻ热疲劳ꎻ结构优化ꎻ研究进展
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０　 引　 言

国内工业生产中ꎬ一般将工作温度超过 ４２５ ℃的

阀门称为高温阀门[１]ꎬ包括高温闸阀、高温截止阀、高
温止回阀、高温球阀、高温蝶阀、高温针阀、高温节流阀

和高温减压阀等ꎮ 其中ꎬ高温闸阀、高温截止阀、高温

止回阀、高温球阀和高温蝶阀使用较为普遍[２]ꎮ 随着

现代科技的快速发展ꎬ工业装备日趋高参数化和大型

化ꎬ尤其在火电 /核电、航空航天、石油化工等领域ꎬ各
种高温高压等复杂工况机组不断出现ꎬ所涉及的管路

系统或装置越来越复杂ꎬ因此ꎬ高温阀门的应用越来越

广泛[３￣５]ꎮ 阀门在各类管网中具有“咽喉”之称ꎬ其质

量和性能问题常导致泄露、停车等重大问题ꎬ严重威胁

工业生产的正常开展和操作人员的生命安全ꎮ 因此ꎬ



对阀门安全可靠性的关注日益突出ꎮ
本文总结高温阀门的结构改进技术ꎬ探讨高温阀

门结构强度的研究现状ꎬ以期为高温阀门的设计研究

提供一定的工程借鉴ꎮ

１　 高温阀门的结构设计研究

高温阀门的结构设计研究ꎬ主要需要考虑在原有

材料基础上对运动部件和密封部件的结构进行改进ꎮ

１. １　 运动部件结构改进

高温阀门与常温阀门不同ꎬ受高温流体的作用ꎬ阀
门内外存在非均匀温度场ꎬ材料极易发生热膨胀而引

起阀门各部件尺寸的不均匀变化ꎬ这种变化使得阀门

内运动部件间的配合间隙减小ꎬ导致运动部件发生卡

死、擦伤等现象ꎮ 例如 ＬＩ 等[６]采用二维有限元法对高

温流量控制阀进行了热应力分析ꎬ发现温度较高部件

的热变形要大于温度较低部件的热变形ꎮ ＷＵ 等[７] 采

用 ＳＩＭＰＬＥＣ 算法对传统高温排气阀进行了热力分析ꎬ
发现了阀芯与阀座之间的热变形值大于配合间隙最大

值ꎬ导致阀芯与阀座之间摩擦力增大ꎬ接触面粗糙度增

大ꎬ致使排气阀在工作时失灵ꎮ

　 　 调整结构形式是当下解决阀门运动部件因高温而

发生卡死、擦伤等问题的主流手段ꎮ
为防止温度升高引起的蝶板密封面径向尺寸受热

胀大的发生ꎬ避免碟板与阀体之间发生卡死的问题ꎬ吴
尖斌等[８]提出了新型五杆式偏摆连杆蝶阀ꎬ其蝶阀结

构如图 １ 所示ꎮ

图 １　 五杆式偏摆连杆结构蝶阀

１—吹扫口ꎻ２—阀杆ꎻ３—调节杆ꎻ４—套杆ꎻ５—驱动杆ꎻ
６—边杆ꎻ７—固定杆ꎻ８—蝶板ꎻ９—阀体ꎻ１０—液压执行机构

蝶板的启闭过程如图 ２ 所示ꎮ

图 ２　 五杆式偏摆连杆结构蝶阀蝶板的启闭过程

　 　 这种新型五杆式偏摆连杆蝶阀有效地解决了蝶阀

的高温热膨胀咬合问题ꎮ
为防止阀杆和球体长时间在超高温工况下工作而

发生变形ꎬ苏荆攀等[９] 在球体内增设了冷却腔ꎬ通过

阀杆内的通孔给球体输送冷却液来达到球体冷却降温

的效果ꎮ 为了防止高温阀门内阀芯卡死而无法正常工

作的问题发生ꎬ潘蓉蓉在专利中[１０] 提出了一种新型高

温高压截止阀ꎬ阀体外部设置了散热部ꎬ散热部上开设

了散热孔ꎬ使得阀体和阀芯等部件温度降低了 ２０ ℃ ~
３０ ℃ꎬ减小了部件的热膨胀量ꎮ

目前ꎬ针对高温工况下各部件的不均匀热膨胀问

题所做的研究是在原有材料基础上对高温阀门的运动

部件进行结构改进ꎬ缺乏对部件材料或热处理工艺的

研究ꎬ尤其是通过改善热处理工艺或材料本身使得部

件达到或接近受热均匀膨胀ꎬ是未来研究的重点ꎮ

１. ２　 密封部件结构改进

高温阀门的密封结构极易受到高温热膨胀的影

响ꎬ使其密封性能不足ꎬ主要表现为预紧力发生变化ꎮ
王轶等[１１]研究了温度变化对法兰密封性能的影响ꎬ发
现当螺栓的热膨胀大于法兰垫片系统的热膨胀时ꎬ会
导致预紧力的下降ꎬ当预紧力低于体系的密封要求时ꎬ
则会影响到法兰的密封性能ꎮ 毛剑锋等[１２] 研究了汽

轮机进汽阀 Ｕ 型密封的高温性能ꎬ结果表明ꎬ随着承

受高温时间的积累ꎬＵ 型密封上的接触区域变得越来

越宽ꎬ而接触应力的幅值越来越小ꎮ
Ｕ 型密封接触应力分布如图 ３ 所示ꎮ
赵广宇[１３]针对高温工况下的金属密封球阀阀座

与阀体之间的密封预紧力不足或者过大的问题提出了

加载弹簧预紧的结构ꎬ确保在预紧力不足时ꎬ常温下阀

体与阀座间的密封不泄漏ꎻ预紧力偏大时ꎬ热态工况下
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图 ３　 各蠕变阶段下 Ｕ 型密封接触面上接触应力分布

不因石墨密封环、阀体和阀座的胀紧而使得阀座难以

轴向运动ꎮ 何武等[１４] 在高温氧气球阀的密封结构中

使用了蝶形弹簧ꎬ阀门在关闭的情况下能够保证阀座

与球芯在弹簧预紧力的作用下紧密贴合ꎬ实现密封ꎮ
吴尖斌等提出了由软密封圈和弹性硬密封圈组成的一

种双层密封结构ꎬ当温度升高时ꎬ由于软密封圈使用柔

性石墨ꎬ线膨胀系数远小于金属材料ꎬ弹性金属密封圈

受预紧力实现密封ꎬ而此时软密封圈受力减小ꎮ
高温阀门阀杆使用填料密封时ꎬ填料受高温影响

发生热膨胀ꎬ导致填料与阀杆之间的摩擦力增大而引

起填料磨损严重ꎬ原先的预紧力减少而使得填料密封

力不足ꎬ出现泄漏问题ꎮ 为了改善填料密封的现状ꎬ胡
安铎[１５]在压盖螺栓处加装了预紧弹簧ꎬ使填料径向预

紧力长期保持在比较合理的范围ꎬ自动补偿了填料磨

损ꎬ提高了填料使用寿命ꎮ
高温阀门的密封结构的改进ꎬ主要目的是为了避

免密封结构的破坏带来的阀门失效ꎬ一般通过加装预

紧弹簧使其具备自动补偿的功能ꎬ或是通过热膨胀系

数的不同ꎬ转移预紧力的作用面ꎮ 虽然这种方法被广

泛使用ꎬ但是对高温阀门密封的研究还不够深入ꎮ
未来应从材料入手ꎬ选用耐高温等复杂工况的材

料ꎬ或者改进材料热处理工艺以提高材料的耐磨、耐高

温性能ꎬ降低材料的热膨胀量ꎮ 现有文献缺乏对密封

面的研究ꎬ密封面的堆焊、热处理、研磨等对阀门密封

性能的保障至关重要ꎬ是未来研究的重点ꎮ

２　 高温阀门的结构强度研究

高温阀门的结构强度研究包括对热应力问题的研

究和对热疲劳问题的研究ꎮ 热应力是指当温度改变

时ꎬ物体由于外在约束及各部件之间的相互约束ꎬ使其

不能完全自由热胀冷缩所产生的应力ꎻ或由于不同的

材料具有不同的热膨胀系数ꎬ受热之后结构的变形程

度不均匀所引起的[１６]ꎮ 热疲劳是指当零件受到反复

加热和冷却循环时ꎬ发生结构变化和损伤ꎬ其最终可能

导致由热应力引起的失效ꎬ热疲劳是由交变热应力引

起的[１７￣１８]ꎮ

２. １　 研究方法

高温阀门的应力研究方法主要有两种:一是理论

仿真ꎻ二是数值模拟ꎮ 而实验方法较为少见ꎬ是目前研

究的不足ꎮ
２. １. １　 理论仿真

理论仿真ꎬ是利用非齐次偏微分方程来描述高温

阀门的非稳态传热问题ꎬ以获得关于时间和空间函数

形式表示的温度场分布ꎬ确定热量传递规律ꎮ 张希恒

等[１９]将超高温阀阀座简化为有限长空心圆柱的常物

性、无内热源、非齐次边界条件下的非稳态导热模型ꎬ
利用 Ｍａｔｌａｂ 软件编程求解得到了特定点不同时间温

度的理论计算值ꎮ 刘友宏等[２０] 忽略了电磁阀阀体内

部流体与壁面的对流传热ꎬ基于集总参数法得到了温

度与时间的数学模型ꎬ利用 ＦＯＲＴＲＡＮ 语言编写了非

稳态热分析的程序ꎮ
由于传热问题涉及到的贝塞尔函数问题和本征函

数问题较为复杂ꎬ在理论模型建立过程中ꎬ需要对传热

或者结构的影响进行假设ꎬ简化其计算过程ꎮ 但是也

存在许多不足ꎬ如仿真方法无法应用在几何结构和边

界条件十分复杂的地方ꎬ对多维偏微分方程的求解较

为困难ꎮ
２. １. ２　 数值模拟

数值模拟ꎬ是指利用有限量的节点参数表示连续

的固体域或流体域ꎬ根据是否考虑温度场、应力场和流

场ꎬ一起对高温阀门综合应力问题进行分析ꎮ 数值模

拟有单一场分析和耦合场分析两种不同类型:
(１)单一场分析ꎮ 是指仅从热力学的角度对高温

阀门温度场分布问题进行研究ꎮ 例如 ＺＥＮＧ 等[２１] 对

高温流量控制阀的温度场分布进行了数值模拟ꎬ边界

条件设定时忽略高温流体与阀体内壁的对流传热方

式ꎬ以阀体导热为主要传热方式ꎬ给定了阀内腔初始温

度ꎮ 单一温度场分析由于不涉及流体信息ꎬ不能直接

得到流体温度场以及压力场对固体热应力及应力场的

影响ꎬ因此ꎬ无法得到实际的综合应力对阀门结构强度

的影响ꎮ
(２)耦合场分析ꎮ 有热固耦合分析和热流固耦合

分析两种思路:
①热固耦合分析ꎮ 是指在考虑固体域中温度场和

应力场同时存在的基本问题ꎬ在有限元分析的过程中

考虑了温度和应力两种物理场的交叉作用和相互影
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响ꎮ 例如 ＫＩＭ 等[２２]采用单向耦合法对高温高压三通

球阀进行了热固耦合分析ꎬ先分析了由温度差引起的

热应力场ꎬ然后将热应力场作为边界条件附加在压应

力分析中ꎬ从而得到了耦合综合应力ꎮ
②热流固耦合分析ꎮ 是指在有限元分析过程中考

虑了流动、应力、温度三场同时存在的基本问题ꎮ 例如

刘建瑞等[２３]采用单向耦合方法对高温高压核电闸阀

进行了热流固耦合分析ꎬ先分别考虑流体场和温度场ꎬ
然后将两场作为边界条件附加在压应力场分析中ꎬ从
而得到了耦合综合应力ꎮ

在耦合问题中ꎬ热效应与流体压力导致固体变形ꎬ
固体变形与流体流动导致温度场变化ꎬ固体变形与热

效应导致流动特性的改变ꎬ这 ３ 种效应是同时发生的ꎮ
而在已有的研究中ꎬ无论是热固耦合还是热流固耦合ꎬ
对高温阀门的热结构分析均是以单向耦合为主ꎬ而缺

乏对双向耦合的研究ꎮ
国内外学者对高温阀门强度问题的数值模拟方面

的典型案例与特点ꎬ如表 １ 所示ꎮ
表 １　 高温阀门强度问题的数值模拟典型案例与特点

方法类型 研究者 场类型
瞬态

模拟

稳态

模拟
单一场

分析

程维姝[２４] 温度场(固体) √ ×
ＺＥＮＧ 温度场(固体) √ √

热￣固耦合

分析

刘金梁[２５] 温度场(固体) ＋应力场 × √
喻九阳[２６] 温度场(固体) ＋应力场 × √
ＬＩＵ[２７] 温度场(固体) ＋应力场 × √
林鹏[２８] 温度场(固体) ＋应力场 √ ×

热￣流￣固
耦合分析

刘建瑞
温度场(流体 ＋固体)

＋应力场
× √

陈宗杰[２９]
温度场(流体 ＋固体)

＋应力场
× √

李树勋[３０]
温度场(流体 ＋固体)

＋应力场
√ ×

　 　 由表 １ 可发现ꎬ数值模拟存在瞬态模拟和稳态模

拟ꎬ在考虑阀门开启较短时间内认为各场变化是瞬时

的ꎻ开启后的一段时间ꎬ则认为是稳态的ꎮ 单一场分析

是耦合场的基础ꎬ热流固耦合分析同时涉及了流体和

固体的温度场分析ꎮ
相较于理论仿真方法ꎬ数值模拟方法使用范围广

泛ꎬ可对多个场分别进行分析ꎬ也可进行耦合分析ꎬ是
当下高温阀门结构强度研究的主流手段ꎮ 但是仅单向

耦合分析还不是最贴合实际情况的一种手段ꎮ
未来应引入双向耦合分析ꎬ甚至应更多地加入实

验研究ꎬ以贴合高温阀门工作的实际情况ꎮ

２. ２　 热应力问题的研究

高温阀门热应力问题的研究中ꎬ探究热应力在综

合应力中的地位ꎬ以及引入热应力后阀门部件的安全

评估问题是目前主流的研究方向[３１￣３２]ꎮ
在探究热应力的地位问题中ꎬ占比十分重要ꎮ 汪

玉凤等[３３]对高温高压球阀球体进行了热固耦合分析ꎬ
结果表明ꎬ热载荷作用下的最大应力占总应力的

３１. ６％ ꎮ 浙江大学研究团队对高参数减压阀进行了热

固耦合分析[３４￣３５]ꎬ发现了热应力与压应力有一定的抵

消作用ꎬ降低了最大综合应力值ꎬ且热应力在综合应力

中占主导地位ꎮ 林鹏等对高温汽轮机旁路阀阀体进行

了热固耦合分析ꎬ发现阀门在开启后的 ３６８. ５ ｓ 时阀

体应力值最大ꎬ所处位置正是温度梯度最大位置ꎬ此处

的热应力值最大ꎬ而综合应力值小于热应力与压应力

的叠加值ꎮ
在阀体安全评估过程ꎬ所用的标准规范或经验公

式各不相同ꎮ 林鹏等引入了高温屈服强度的经验公

式ꎬ公式中涉及了最高温度值ꎮ 吴敬普等[３６]根据 ＲＣＣ
－ ＭＢ３２２２. ３ 规定的总体热应力评估准则来评定阀体

的强度ꎬ即热应力(不计应力集中)大于材料屈服强度

的两倍ꎬ则弹性分析失效ꎮ 周密等[３７]根据应力—强度

干涉理论对阀体强度进行了校核ꎬ阀体失效的判据为

阀体危险断面上的最大应力值高于材料强度极限ꎮ 赵

英博等[３８]考虑用包含热应力的最大应力值不大于 ３
倍材料的许用应力值ꎬ来判断阀体是否失效ꎮ

研究者们发现热应力在综合应力中占有一定比

例ꎬ且能抵消一部分压应力ꎬ但其抵消机理却未深入分

析ꎮ 在阀门部件安全评估时ꎬ所用标准都偏保守ꎬ大都

未考虑到长期在高温工况工作的情况ꎬ也是目前研究

的不足ꎮ

２. ３　 热疲劳问题的研究

高温阀门热疲劳问题的研究ꎬ主要考虑在交变热

应力下阀门部件的疲劳可靠性ꎬ然后根据研究结果对

部件结构进行优化ꎮ 高温阀门在启闭过程中ꎬ形状复

杂的阀门内、外表面温度不同ꎬ并且各处温差也存在较

大差异ꎮ 在这种情况下ꎬ阀门部件存在着显著的交变

应力[３９￣４１]ꎮ ＭＡＲＥＫ 和 ＯＫＲＡＪＩＮＩ[４２]指出ꎬ在阀门开启

初期存在热应力明显大于压应力的现象ꎬ且超过屈服

应力值ꎬ严重影响阀门构件的疲劳耐久ꎮ
在热疲劳有限元分析中ꎬ需要先对零件结构进行

有限元分析ꎬ包括零件温度场分布ꎬ热应力和综合应

力ꎻ然后确定零件的危险点或面ꎬ即确定零件上的最大

综合应力点或面ꎻ最后结合材料 Ｓ － Ｎ 曲线和疲劳累

计损失理论ꎬ进行零件的疲劳寿命分析[４３]ꎮ
疲劳分析过程如图 ４ 所示ꎮ
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图 ４　 疲劳分析过程图

　 　 阀门的启闭是引起阀门热疲劳的主要原因ꎮ 在阀

门开启、高温介质流通时ꎬ阀门内外产生剧烈的温度变

化ꎬ随之在温度梯度大的部位产生极大的非定常应力ꎬ
这种现象也称为瞬态承压热冲击[４４￣４５]ꎬ容易造成构件

的裂纹、击穿等严重后果[４６]ꎬ缩短阀门的寿命ꎮ
因此ꎬ瞬态承压热冲击下的阀门疲劳可靠性分析

是研究的重点ꎮ 李树勋等对核二级波纹管截止阀阀体

开启时ꎬ瞬时最大应力的检测点进行了热固耦合疲劳

寿命分析ꎬ并对阀体的安全系数进行了分析ꎬ结果表

明ꎬ其安全系数大于 １ꎮ
从安全系数来考虑ꎬ为避免瞬态热冲击的影响ꎬ应

减少内外壁温差使其产生的热应力尽量处于线弹性范

围ꎬ例如在阀座处开设冷却槽[４７]ꎮ 余煜哲等[４８] 对高

温阀体进行了疲劳可靠性分析ꎬ结果表明ꎬ阀体最低寿

命位置入口和出口处的阀槽转角处ꎮ 为防止阀座应力

集中ꎬ应在此处进行热喷涂和平滑处理ꎮ
浙江大学研究团队提出了新型高参数减压

阀[４９￣５２]ꎬ其高参数减压阀的结构如图 ５ 所示ꎮ

图 ５　 新型高参数减压阀

１—外层笼罩ꎻ２—内层笼罩ꎻ３—节流板

在相关文献中ꎬ研究人员对阀体进行了热流固耦

合分析ꎬ确定了瞬态承压热冲击下的应力危险点ꎬ利用

蒙森法对阀体的危险点进行了疲劳寿命分析ꎬ最后根

据分析结果对原有阀体结构进行了优化分析ꎬ结果表

明ꎬ优化后的阀体综合应力值由原来的 ４５３ ＭＰａ 减少

到 １２７ ＭＰａꎮ
优化后的阀体结构如图 ６ 所示ꎮ

图 ６　 阀体优化后的高参数减压阀示意图

１—外层笼罩ꎻ２—内层笼罩ꎻ３—节流板

目前ꎬ对高温阀门热疲劳问题的研究还未深入ꎬ尚
有许多难题亟待解决:

(１)研究人员基于多场耦合的热疲劳问题模拟对

结构进行了大量的简化和假设ꎬ这些简化和假设条件

的合理性有待论证ꎻ
(２)对高温阀门部件的结构优化仅考虑简单的消

除集中应力方法ꎬ缺乏更多的手段ꎮ 未来应借助计算

机技术ꎬ利用模拟仿真方法ꎬ将结构优化与力学优化算

法相结合ꎮ

３　 结束语

本文介绍了高温阀门结构改进的方法ꎬ回顾了国

内外高温阀门结构强度的研究现状ꎮ
在高温阀门的结构设计研究中ꎬ运动部件和密封

部件的改进是研究的重点ꎮ 针对运动部件因热膨胀系

数不同而导致配合间隙减小的问题ꎬ主要在于改变其

运动方式以及受热温度ꎬ避免热膨胀量过大而致使的

擦伤、卡死等现象ꎻ针对密封部件预紧力改变而导致的

密封不足的问题ꎬ主要在于加装预紧弹簧使其到达自

动调整的作用ꎮ
然而以上均是在原有材料基础上进行的结构改进

研究ꎬ未从部件材料和处理工艺两方面进行研究ꎮ
在高温阀门的结构强度研究中ꎬ本文着重阐述了

研究方法、热应力问题和热疲劳问题:
(１)在研究方法方面ꎬ主要有理论仿真和数值模

拟两种ꎬ缺乏实验研究方法ꎮ 理论仿真方法仅对温度

场进行分析ꎬ而数值模拟方法不仅可对单一场进行分

析ꎬ也可对多场耦合进行分析ꎬ是目前主流的研究手

段ꎮ 但是ꎬ数值模拟方法中的耦合分析仅以单向耦合
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为主ꎬ缺乏双向耦合的研究ꎬ是目前研究的不足ꎻ
(２)在热应力问题研究方面ꎬ由于高温阀门长期

处高温工况下ꎬ阀门内外存在着时变不均匀温度场ꎬ使
得高温阀门的结构强度研究过程不得不考虑热应力的

作用ꎮ 热应力在阀门综合应力中占有一定比重ꎬ且存

在抵消部分压应力的作用ꎬ在部件结构安全评估时ꎬ常
被考虑在内ꎮ 但是ꎬ热应力抵消作用的机理目前尚不

明确ꎬ所用的评估标准也各有不同ꎻ
(３)在热疲劳问题研究方面ꎬ高温阀门在启闭过

程ꎬ存在着交变热应力ꎬ容易造成部件的热疲劳现象ꎬ
因此ꎬ分析瞬态承压热冲击下的疲劳寿命问题十分重

要ꎬ应根据研究结果对部件应力集中的部位进行优化ꎮ
但是单纯站在经验的基础上消除某处的集中应力的方

法并不是最优方案ꎬ未来可借助计算机技术ꎬ利用模拟

仿真方法ꎬ将结构优化与力学优化算法相结合ꎮ

参考文献(Ｒｅｆｅｒｅｎｃｅｓ):

[１]　 党　 娜. 高温阀门设计的有关技术研究[Ｊ]. 内燃机与配

件ꎬ２０１８(５):６４￣６５.
[２]　 王晓峰. 高温阀门设计的有关技术[Ｊ]. 城市建设理论研

究ꎬ电子版ꎬ２０１６(１２):４２.
[３]　 吴敬普. 核电站超高温阀阀盖密封应用研究[Ｄ]. 苏州:

苏州大学机电工程学院ꎬ２０１６.
[４]　 ＬＥＥ Ｋꎬ ＨＥＯ Ｓꎬ ＫＷＯＮ Ｓꎬ ｅｔ ａｌ. Ａ ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｔｈｅ ｕｎｓｔｅａｄｙ

ｃｏｎｊｕｇａｔｅ ｈｅａｔ ｔｒａｎｓｆｅｒ ｏｆ ｈｏｔ ｇａｓ ｖａｌｖｅ[Ｊ]. Ａｅｒｏｓｐａｃｅ Ｓｃｉ￣
ｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ ２０１７ꎬ６８:３６２￣３６９.

[５]　 林　 晖. 现代煤化工对耐磨阀门的要求[ Ｊ]. 流体机械ꎬ
２０１３ꎬ４２(７):４９￣５２.

[６]　 ＬＩ Ｓ Ｊꎬ ＺＡＮＧ Ｚ Ｗꎬ ＬＩ Ｙ Ｈꎬ ｅｔ ａｌ. Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃ Ａｎａｌｙ￣
ｓｉｓ ｏｆ Ｆｒｉｃｔｉｏｎ Ｐａｉｒｓ ｉｎｓｉｄｅ ａ Ｈｉｇｈ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ Ｆｌｏｗ Ｒａｔｅ
Ｃｏｎｔｒｏｌ Ｖａｌｖｅ ｆｏｒ Ｓｃｒａｍｊｅｔ Ｅｎｇｉｎｅｓ[ Ｊ]. Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｓｃｉｅｎｃｅ
Ｆｏｒｕｍꎬ ２００８ꎬ５７５￣５７８:１２４０￣１２４５.

[７]　 ＷＵ Ｂꎬ ＬＩ Ｊꎬ ＬＩ Ｊꎬ ｅｔ ａｌ. Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｔｈｅ ｔｈｅｒｍａｌ ｄｅｆｏｒｍａ￣
ｔｉｏｎ ｆｉｅｌｄ ｏｆ ｅｘｈａｕｓｔ ｖａｌｖｅ ｆｏｒ ｈｉｇｈ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｓｔｅａｍ ｂｏｏｓｔｅｒ
ｐｕｍｐ ｂａｓｅｄ ｏｎ ＡＮＳＹＳ[Ｃ]. Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｅ￣
ｌｅｃｔｒｏｎｉｃ ａｎｄ Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ ａｎｄ Ｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎ Ｔｅｃｈ￣
ｎｏｌｏｇｙ. Ｃｈｉｎａ: [ｓ. ｎ. ]ꎬ ２０１１:４５４￣４５７.

[８]　 吴尖斌ꎬ苏荆攀. 高温蝶阀的结构设计[ Ｊ]. 阀门ꎬ２００８
(３):１１￣１２.

[９]　 苏荆攀ꎬ黄爱义ꎬ黄美林ꎬ等. 超高温金属密封球阀[Ｊ]. 阀
门ꎬ２０１５(３):３７￣３８.

[１０]　 潘蓉蓉. 一种新型高温高压截止阀:ＣＮ２０３６５６３１４Ｕ[Ｐ].
２０１４￣０６￣１８.

[１１]　 王　 轶ꎬ殷昌创. 温度变化对法兰密封性能的影响[Ｊ].
化工设备与管道ꎬ２０１２ꎬ４９(１):４２￣４３.

[１２]　 毛剑峰ꎬ张军辉ꎬ王炜哲ꎬ等. 汽轮机进汽阀 Ｕ 型密封高

温强度与密封性能分析[ Ｊ]. 中国电机工程学报ꎬ２０１３
(２０):１０４￣１１０.

[１３]　 赵广宇ꎬ刘其斌ꎬ吴宇萍. 高温蒸汽金属密封球阀的分析

与设计[Ｊ]. 机电信息ꎬ２０１２(３３):１４３￣１４５.
[１４]　 何　 武ꎬ段大军ꎬ吴明祥. 高温高压氧气球阀的设计[Ｊ].

自动化与仪器仪表ꎬ２０１６(１０):６５￣６６.
[１５]　 胡安铎. 高温阀门阀杆填料密封技术探讨[Ｊ]. 甘肃石油

和化工ꎬ２０１０ꎬ２４(４):３８￣４１.
[１６]　 ＢＡＨＭＡＮ Ｚꎬ ＮＩＭＡ Ｆ. Ｔｈｅｒｍａｌ￣Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ Ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ Ｎｕ￣

ｃｌｅａｒ Ｒｅａｃｔｏｒｓ[Ｍ]. Ｂｅｒｌｉｎ: Ｓｐｒｉｎｇｅｒ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｐｕｂｌｉｓｈ￣
ｉｎｇꎬ ２０１７.

[１７]　 ＣＡＳＡＴ Ｒꎬ ＦＡＣＣＩＮ Ｒꎬ ＶＥＤＡＮＩ Ｍ. Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒａｌ ｅｖｏ￣
ｌｕｔｉｏｎ ａｎｄ ｔｈｅｒｍａｌ ｆａｔｉｇｕｅ ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ ｏｆ ｇｒｅｙ ｃａｓｔ ｉｒｏｎ[ Ｊ].
Ｆａｔｉｇｕｅ ＆ Ｆｒａｃｔｕｒｅ ｏｆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ ＆ Ｓｔｒｕｃ￣
ｔｕｒｅｓꎬ ２０１８ꎬ４１:９９￣１１０.

[１８]　 ÀＬＶＡＲＥＺ Ｉꎬ ＳＡＮＴＩＬＬÁＮ Ｊ Ａꎬ ＨＵＥＳＣＡ Ｃ Ｊꎬ ｅｔ ａｌ.
Ｔｈｅｒｍａｌ￣Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ Ｆａｔｉｇｕｅ Ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ａ Ｍａｉｎ Ｓｔｅａｍ Ｉｓｏ￣
ｌａｔｉｏｎ Ｖａｌｖｅ ｏｆ ａ Ｂｏｉｌｉｎｇ Ｗａｔｅｒ Ｒｅａｃｔｏｒ￣５ [Ｃ]. Ｆｒａｃｔｕｒｅꎬ
Ｆａｔｉｇｕｅ ＆ Ｗｅａｒ. Ｓｐｒｉｎｇｅｒꎬ Ｓｉｎｇａｐｏｒｅ. Ｂｅｌｇｉｕｍ: ｓｐｒｉｎｇｅｒꎬ
２０１８:３７９￣３８９.

[１９]　 张希恒ꎬ陈宗杰ꎬ俞树荣ꎬ等. 超高温阀阀座非稳态温度

特性分析[Ｊ]. 兰州理工大学学报ꎬ２０１５ꎬ４１(１):７１￣７４.
[２０]　 刘友宏ꎬ丁玉林ꎬ常正则ꎬ等. 发动机矢量喷管作动器电

磁阀非稳态热分析 [ Ｊ]. 科学技术与工程ꎬ２０１６ꎬ１６
(１６):２８５￣２８９.

[２１]　 ＺＥＮＧ Ｗꎬ ＴＯＮＧ Ｚꎬ ＬＩ Ｓꎬ ｅｔ ａｌ. Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃ ｃｈａｒａｃ￣
ｔｅｒｉｓｔｉｃ ｓｔｕｄｙ ｏｆ ａ ｈｉｇｈ￣ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｆｌｏｗ￣ｒａｔｅ ｃｏｎｔｒｏｌ ｖａｌｖｅ
ｆｏｒ ｆｕｅｌ ｓｕｐｐｌｙ ｏｆ ｓｃｒａｍｊｅｔ ｅｎｇｉｎｅｓ[ Ｊ]. Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｊｏｕｒｎａｌ
ｏｆ Ａｅｒｏｎａｕｔｉｃｓꎬ ２０１２ꎬ２５(４):５５９￣５６５.

[２２]　 ＫＩＭ Ｓ Ｐꎬ ＬＥＥ Ｊ Ｈꎬ ＰＡＲＫ Ｊ Ｈꎬ ｅｔ ａｌ. Ｔｈｅｒｍａｌ￣ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌ
Ｃｏｕｐｌｅｄ Ｆｉｅｌｄ Ａｎａｌｙｓｉｓ ｆｏｒ Ｈｉｇｈ Ｐｒｅｓｓｕｒｅ ａｎｄ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
３￣ｗａｙ Ｆｏｒｇｅｄ Ｂａｌｌ Ｖａｌｖｅ[Ｃ]. Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ２０１１ ｉｎ￣
ｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ａｐｐｌｉｅｄꎬ Ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ａｎｄ Ｃｏｍｐｕ￣
ｔａｔｉｏｎａｌ Ｍａｔｈｅｍａｔｉｃｓꎬ ａｎｄ Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ２０１１ Ｉｎｔｅｒｎａ￣
ｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｃｏｍｐｕｔｅｒｓꎬ Ｄｉｇｉｔａｌ Ｃｏｍｍｕｎｉｃａｔｉｏｎｓ
ａｎｄ Ｃｏｍｐｕｔｉｎｇ. Ｂａｒｃｅｌｏｎａ:[ｓ. ｎ. ]ꎬ２０１１:１３２￣１３７.

[２３]　 刘建瑞ꎬ李　 昌ꎬ刘亮亮ꎬ等. 高温高压核电闸阀流固热

耦合分析[Ｊ]. 流体机械ꎬ２０１２(３):１６￣２０.
[２４]　 程维姝. 高温高压直角截止阀温度场模拟及分析研究

[Ｊ]. 化学工程与装备ꎬ２０１３(８):１８￣２０.
[２５]　 刘金梁ꎬ刘 　 明ꎬ肖文东ꎬ等. 阀门热应力分析与研究

[Ｊ]. 阀门ꎬ２０１２(２):１２￣１３.
[２６]　 喻九阳ꎬ郑　 鹏ꎬ叶　 萌ꎬ等. 高温蝶阀阀座温度分布和

应力分析[Ｊ]. 武汉工程大学学报ꎬ２０１３ꎬ３５(１０):４６￣５１.
[２７]　 ＬＩＵ Ｚ Ｗꎬ ＺＨＡＩ Ｑ. Ｔｈｅｒｍａｌ Ｓｔｒｅｓｓ Ａｎａｌｙｓｉｓ ａｎｄ Ｏｐｔｉｍｉｚａ￣

ｔｉｏｎ Ｄｅｓｉｇｎ ｏｆ Ｈｉｇｈ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ａｎｄ Ｈｉｇｈ Ｐｒｅｓｓｕｒｅ Ｖａｌｖｅ
Ｂａｓｅｄ ｏｎ ｔｈｅ Ｗｏｒｋｂｅｎｃｈ[Ｃ]. ２０１５ ８ｔｈ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎ￣
ｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｉｎｔｅｌｌｉｇｅｎｔ Ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ａｎｄ Ａｕｔｏｍａ￣

􀅰４３７􀅰 机　 　 电　 　 工　 　 程 第 ３７ 卷



ｔｉｏｎ (ＩＣＩＣＴＡ). Ｎａｎｃｈａｎｇ:[ｓ. ｎ. ]ꎬ２０１５:１０５５￣１０５８.
[２８]　 林　 鹏ꎬ张瑞峰ꎬ虞亚辉ꎬ等. 汽轮机旁路阀门阀体温度

场和应力场分析[ Ｊ]. 热能动力工程ꎬ２０１１ꎬ２６(２):１４７￣
１５１.

[２９]　 陈宗杰. 风洞热阀阀体结构设计与数值分析[ Ｊ]. 阀门ꎬ
２０１６(４):４￣６.

[３０]　 李树勋ꎬ雒相垚ꎬ吕　 兴ꎬ等. 核二级波纹管截止阀在瞬

态热冲击作用下的数值模拟[ Ｊ]. 核动力工程ꎬ２０１８ꎬ３９
(３):７１￣７６.

[３１]　 夏舒阳ꎬ姚　 建ꎬ罗利佳ꎬ等. 高温工况下安全阀的整定

压力偏差计算方法[Ｊ]. 压力容器ꎬ２０１７ꎬ３４(６):５￣１３.
[３２]　 朱绍源ꎬ吴怀昆ꎬ郝伟纱ꎬ等. 工业阀门的热态验证[ Ｊ].

流体机械ꎬ２０１９ꎬ４７(７):５２￣５５.
[３３] 　 汪玉凤ꎬ柳栋梁ꎬ史庆泰. 高温高压球阀球体的热￣结构

耦合分析[Ｊ]. 机械制造ꎬ２０１５ꎬ５３(１２):１０￣１１.
[３４]　 费　 扬ꎬ张　 明ꎬ魏　 琳ꎬ等. 旁路系统高参数减压阀温

度场与应力场分析[Ｊ]. 轻工机械ꎬ２０１５ꎬ３３(５):５９￣６３.
[３５]　 费　 扬. 新型高参数减压阀流动特性与高温高压强度分

析[Ｄ]. 杭州:浙江大学化学工程与生物工程学院ꎬ
２０１５.

[３６]　 吴敬普ꎬ石世宏ꎬ陈天敏. 核一级截止阀温度场和热应力

计算分析[Ｊ]. 通用机械ꎬ２０１６(８):５９￣６２.
[３７]　 周　 密ꎬ杨　 田ꎬ谢　 俊ꎬ等. 基于热￣结构耦合效应的阀

体可靠性分析[ Ｊ]. 工程科学与技术ꎬ２００９ꎬ４１(５):１８７￣
１９２.

[３８]　 赵英博ꎬ张强升ꎬ陈天敏. 高温锻钢闸阀的温度场计算和

热固耦合分析[Ｊ]. 发电技术ꎬ２０１９ꎬ４０(２):８７￣９２.
[３９]　 ＯＫＲＡＪＮＩ Ｊꎬ ＪＵＮＡＫ Ｇꎬ ＭＡＲＥＫ Ａ. Ｍｏｄｅｌｌｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ ｄｅ￣

ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｐｒｏｃｅｓｓ ｕｎｄｅｒ ｔｈｅｒｍｏ￣ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ｆａｔｉｇｕｅ ｃｏｎｄｉ￣
ｔｉｏｎｓ[ Ｊ]. Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｆａｔｉｇｕｅꎬ ２００８ꎬ３０
(２):３２４￣３２９.

[４０]　 ＦＡＲＲＡＧＨＥＲ Ｔ Ｐꎬ ＳＣＵＬＬＹ Ｓꎬ Ｏ􀆳ＤＯＷＤꎬ Ｎ Ｐꎬ ｅｔ ａｌ.
Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ ｏｆ ｌｉｆｅ ａｓｓｅｓｓｍｅｎｔ ｐｒｏｃｅｄｕｒｅｓ ｆｏｒ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ
ｈｅａｄｅｒｓ ｏｐｅｒａｔｅｄ ｕｎｄｅｒ ｆｌｅｘｉｂｌｅ ｌｏａｄｉｎｇ ｓｃｅｎａｒｉｏｓ[ Ｊ]. Ｉｎ￣
ｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｆａｔｉｇｕｅꎬ ２０１３ꎬ４９(１２):５０￣６１.

[４１]　 ＺＩＥＬＩＮ Ｓ Ｊꎬ ＪＯＢＲＺＡＮ Ｓ Ｊꎬ ａｎｄ ＪＯＺＷＩＫ Ｔ. Ａｓｓｅｓｓｍｅｎｔ
ｏｆ ｌｏｓｓ ｉｎ ｌｉｆｅ ｔｉｍｅ ｏｆ ｔｈｅ ｐｒｉｍａｒｙ ｓｔｅａｍ ｐｉｐｅｌｉｎｅ ｍａｔｅｒｉａｌ ａｆ￣
ｔｅｒ ｌｏｎｇ￣ｔｅｒｍ ｓｅｒｖｉｃｅ ｕｎｄｅｒ ｃｒｅｅｐ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ[ Ｊ]. Ａｃｈｉｅｖ.
Ｍａｔｅｒ. Ｍａｎｕｆ. Ｅｎｇ. ꎬ ２０１２ꎬ５４:６７￣７４.

[４２]　 ＭＡＲＥＫ Ａꎬ ＯＫＲＡＪＩＮＩ Ｊ . Ｌｏｃａｌ Ｓｔｒｅｓｓ￣ｓｔｒａｉｎ ｂｅｈａｖｉｏｒ ｏｆ ａ

ｈｉｇｈ￣ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｓｔｅａｍ ｖａｌｖｅ ｕｎｄｅｒ ｔｒａｎｓｉｅｎｔ ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ
ａｎｄ ｔｈｅｒｍａｌ ｌｏａｄｉｎｇ[Ｊ]. Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｅｎｇｉｎｅｅｒ￣
ｉｎｇ ａｎｄ Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅꎬ ２０１４ꎬ２３(１):３１￣３８.

[４３]　 崔鑫伟ꎬ李金良ꎬ马啸民. 水射流增压器往复密封件疲劳

寿命分析[Ｊ]. 液压气动与密封ꎬ２０１９(７):５８￣６１.
[４４]　 ＣＨＥＮ Ｍ Ｙꎬ ＱＩＡＮ Ｇꎬ ＳＨＩ Ｊ Ｈ. Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｆｒｅｎｃｈ

ｃｏｄｅｓ ｔｏ ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｉｚｅｄ ｔｈｅｒｍａｌ ｓｈｏｃｋｓ ａｓｓｅｓｓｍｅｎｔ [ Ｊ].
Ｎｕｃｌｅａｒ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ ２０１６ꎬ４８(６):１４２３￣
１４３２.

[４５]　 ＺＨＡＮＧ Ｈ Ｈꎬ ＭＡ Ｇ Ｗꎬ ＦＡＭ Ｌ Ｆ. Ｔｈｅｒｍａｌ ｓｈｏｃｋ ａｎａｌｙ￣
ｓｉｓ ｏｆ ２Ｄ ｃｒａｃｋｅｄ ｓｏｌｉｄｓ ｕｓｉｎｇ ｔｈｅ ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ｍａｎｉｆｏｌｄ ｍｅｔｈ￣
ｏｄ ａｎｄ ｐｒｅｃｉｓｅ ｔｉｍｅ ｉｎｔｅｇｒａｔｉｏｎ[Ｊ]. Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ａｎａｌｙｓｉｓ
ｗｉｔｈ Ｂｏｕｎｄａｒｙ Ｅｌｅｍｅｎｔｓꎬ ２０１７ꎬ７５(ＦＥＢ. ):４６￣５６.

[４６]　 ＱＩＡＮ Ｇꎬ ＮＩＦＦＥＮＥＧＧＥＲ Ｍ. Ｄｅｔｅｒｍｉｎｉｓｔｉｃ ａｎｄ ｐｒｏｂａｂｉ￣
ｌｉｓｔｉｃ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ａ ｒｅａｃｔｏｒ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｖｅｓｓｅｌ ｓｕｂｊｅｃｔｅｄ ｔｏ ｐｒｅｓ￣
ｓｕｒｉｚｅｄ ｔｈｅｒｍａｌ ｓｈｏｃｋｓ [ Ｊ]. Ｎｕｃｌｅａｒ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ ａｎｄ
Ｄｅｓｉｇｎꎬ ２０１４ꎬ２７３:３８１￣３９５.

[４７]　 俞树荣ꎬ陈宗杰ꎬ张希恒ꎬ等. 超高温阀阀座冷却槽道换

热分析与试验[Ｊ]. 流体机械ꎬ２０１４(５):１￣４.
[４８]　 余煜哲ꎬ刘忠伟ꎬ邓英剑. 复杂服役环境下高压阀门疲劳

可靠性数值分析[Ｊ]. 湖南工业大学学报ꎬ２０１８ꎬ３２(６):
５１￣５６.

[４９]　 ＪＩＮ Ｚ Ｊꎬ ＣＨＥＮ Ｆ Ｑꎬ ＱＩＡＮ Ｊ Ｙꎬ ｅｔ ａｌ. Ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ａｎａｌｙｓｉｓ
ｏｆ ｆｌｏｗ ａｎｄ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｉｎ ａ ｈｉｇｈ ｍｕｌｔｉ￣ｓｔａｇｅ
ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｖａｌｖｅ ｆｏｒ ｈｙｄｒｏｇｅｎ ｒｅｆｕｅｌｉｎｇ ｓｔａｔｉｏｎ[ Ｊ].
Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｈｙｄｒｏｇｅｎ Ｅｎｅｒｇｙꎬ ２０１６ꎬ ４１
(１２):５５５９￣５５７０.

[５０]　 ＨＯＵ Ｃ Ｗꎬ ＱＩＡＮ Ｊ Ｙꎬ ＣＨＥＮ Ｆ Ｑꎬ ｅｔ ａｌ. Ｐａｒａｍｅｔｒｉｃ ａｎａｌ￣
ｙｓｉｓ ｏｎ ｔｈｒｏｔｔｌｉｎｇ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ｏｆ ｍｕｌｔｉ￣ｓｔａｇｅ ｈｉｇｈ ｐｒｅｓｓｕｒｅ
ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｖａｌｖｅ [ Ｊ ]. Ａｐｐｌｉｅｄ Ｔｈｅｒｍａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ
２０１７ꎬ１２８:１２３８￣１２４８.

[５１]　 ＣＨＥＮ Ｆ Ｑꎬ ＺＨＡＮＧ Ｍꎬ ＱＩＡＮ Ｊ Ｙꎬ ｅｔ ａｌ. Ｔｈｅｒｍｏ￣ｍｅ￣
ｃｈａｎｉｃａｌ ｓｔｒｅｓｓ ａｎｄ ｆａｔｉｇｕｅ ｄａｍａｇｅ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｎ ｍｕｌｔｉ￣ｓｔａｇｅ
ｈｉｇｈ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｖａｌｖｅ [Ｊ]. Ａｎｎａｌｓ ｏｆ Ｎｕｃｌｅａｒ Ｅｎ￣
ｅｒｇｙꎬ ２０１７ꎬ１１０:７５３￣７６７.

[５２]　 ＣＨＥＮ Ｆ Ｑꎬ ＱＩＡＮ Ｊ Ｙꎬ ＣＨＥＮ Ｍ Ｒꎬ ｅｔ ａｌ. Ｔｕｒｂｕｌｅｎｔ
ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｂｌｅ ｆｌｏｗ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｎ ｍｕｌｔｉ￣ｓｔａｇｅ ｈｉｇｈ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｒｅ￣
ｄｕｃｉｎｇ ｖａｌｖｅ[Ｊ]. Ｆｌｏｗ Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ ａｎｄ Ｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔａ￣
ｔｉｏｎꎬ ２０１８ꎬ６１:２６￣３７.

[编辑:李　 辉]

本文引用格式:

林振浩ꎬ钱锦远ꎬ李文庆ꎬ等. 高温阀门的研究进展[Ｊ] . 机电工程ꎬ２０２０ꎬ３７(７):７２９ － ７３５.

ＬＩＮ Ｚｈｅｎ￣ｈａｏꎬ ＱＩＡＮ Ｊｉｎ￣ｙｕａｎꎬ ＬＩ Ｗｅｎ￣ｑｉｎｇꎬ ｅｔ ａｌ. Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｐｒｏｇｒｅｓｓ ｏｆ ｈｉｇｈ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｖａｌｖｅｓ[Ｊ] . Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ＆ Ｅｌｅｃｔｒｉｃａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２０２０ꎬ

３７(７):７２９ － ７３５. «机电工程»杂志:ｈｔｔｐ: / / ｗｗｗ. ｍｅｅｍ. ｃｏｍ. ｃｎ

􀅰５３７􀅰第 ７ 期 林振浩ꎬ等:高温阀门的研究进展


